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	报告名称
	国家管网集团北方管道有限责任公司压缩机组维检修中心

2020年度职业病危害现状评价报告

	项目编号
	CPOH（2020）X002

	一
	用人单位

基本信息
	名称
	国家管网集团北方管道有限责任公司

压缩机组维检修中心

	
	
	地理位置
	河北省廊坊市

	
	
	联系人
	王薇

	二
	项目概况
	项目名称
	国家管网集团北方管道有限责任公司压缩机组维检修中心2020年度职业病危害现状评价

	
	
	简介
	国家管网集团北方管道有限责任公司压缩机组维检修中心隶属于国家管网集团北方管道有限责任公司，是国内唯一一家30MW级航改型燃气轮机修理厂。主要承担RR和GE两型燃气发生器的大中修工作和管道压缩机组远程监控故障诊断工作。保障的对象是国家管网所需的LM2500+和RB211-211-24G燃气发生器，燃气发生器是天然气管道输送的关键动力设备，每年的计划维修任务是15~20台

	三
	人员名单
	专业技术

人员
	现场调查
	序号
	姓名
	调查时间

	
	
	
	
	1
	相姝
	2020.9.2

	
	
	
	
	2
	张丽芳
	2020.9.2

	
	
	
	现场采样
	序号
	姓名
	采样时间

	
	
	
	
	1
	贾煜
	2020.10.27-10.29

	
	
	
	
	2
	时佳
	2020.10.27-10.29

	
	
	
	
	3
	高浚凯
	2020.10.27-10.29

	
	
	
	
	4
	赵树海
	2020.10.27-10.29

	
	
	
	
	5
	庄和靖
	2020.10.27-10.30
2020.12.8、12.29

	
	
	
	
	6
	郭航
	2020.10.27-10.30
2020.12.8、12.29

	
	
	
	实验室

检测
	序号
	姓名
	检测时间

	
	
	
	
	1
	郭航
	2020.10.31、11.1、11.5

	
	
	
	
	2
	庄和靖
	2020.11.1-11.2

	
	
	
	
	3
	赵树海
	2020.11.2、11.4

	
	
	
	
	4
	王崇靖
	2020.11.3

	
	
	陪同人
	王薇

	四
	职业病危害因素及检测结果
	职业病
危害因素
	主要职业病危害因素包括甲烷、一氧化碳、氮氧化物、苯、甲苯、二甲苯、乙苯、丙酮、异丙醇、臭氧、锰及其化合物、镍及其化合物、乙酸丁酯、氢氧化钠、硫酸、煤油、电焊烟尘、氧化铝粉尘、砂轮磨尘、其他粉尘、噪声、工频电场、高温、电焊弧光、长波紫外线和手传振动。

	
	
	检测结果
	化学有害因素的浓度均符合《工作场所有害因素职业接触限值 第1部分：化学有害因素》的要求。除试车工噪声8h等效声级超标外，其他岗位噪声8h等效声级以及工频电场8h时间加权平均值、电焊操作位面罩内紫外辐射（电焊弧光）强度、手传振动4h等能量频率计权振动加速度均符合《工作场所有害因素职业接触限值 第2部分：物理因素》的要求。
具体检测结果见附件1。

	五
	评价结论
	根据《建设项目职业病危害风险分类管理目录（2012年版）》的有关规定，本项目属于“金属制品、机械和设备修理业”，属于职业病危害较重的建设项目。具体评价结论见表1

	六
	建议
	（1）清洗间、无损检测间、喷砂间、清洗喷砂办公室及动力车间值班控制室照度不合格，应及时更换照明灯具。
（2）试车间的噪声强度较大，达到109.7dB（A），教育试车工在进入试车间巡检作业时应联合佩戴耳塞和耳罩。
（3）严格按照《职业健康监护规范》的要求，根据员工接触的职业病危害因素开展职业健康监护工作，保证所有员工完成规定的职业健康检查项目。
（4）按照《工作场所职业病危害警示标识》规定，焊接间补充设置“当心中毒”“注意通风”“必须戴防尘口罩”标识，锅炉间补充设置“当心中毒”“注意通风”标识，手工修理区补充设置“必须戴防护手套”标识和钣金弯边作业及手工切割作业时“必须戴护耳器”标识。
（5）X射线探伤仪启用以后，建议每年委托具有放射卫生防护检测评价资质的机构对工作场所进行X射线检测以及接触X射线的人员进
行个人剂量检测，接触X射线的人员每年进行职业健康检查。


	七
	技术审查

专家组

评审意见
	依据《中华人民共和国职业病防治法》等法律、法规的规定，2020年12月28日，国家管网集团北方管道有限责任公司压缩机组维检修中心（以下简称“压缩机组维检修中心”）在河北省廊坊市组织有关专家（专家名单附后），对中国石油集团石油职业卫生技术服务中心（以下简称“评价机构”）编制的《国家管网集团北方管道有限责任公司压缩机组维检修中心2020年度职业病危害现状评价报告》（项目编号：CPOH（2020）X002，以下简称《现状评价报告》）进行了技术评审。压缩机组维检修中心及评价机构的代表参加了会议。
专家组听取了压缩机组维检修中心对用人单位概况的介绍和评价机构对《现状评价报告》的汇报，经过质询和讨论，形成如下意见：
一、专家组对《现状评价报告》评审意见
1.对用人单位概况的描述完整；
2.对总体布局、生产工艺和设备布局的分析、评价正确；
3.对职业病危害因素识别分析较全面；
4.对职业病危害因素对劳动者健康危害程度的分析、评价正确；
5.对职业病危害因素检测结果的分析、评价正确；
6.对职业病防护设施和应急救援设施分析、评价正确；
7.对职业健康监护情况的分析、评价基本正确；
8.对个人防护用品的分析、评价正确；
9.对建筑卫生学及辅助用室的分析评价正确；
10.对职业卫生管理措施的分析、评价正确；
11.评价结论正确；
12.建议合理、可行。
二、专家组对《现状评价报告》建议
1.核实荧光磁力探伤工艺流程，分析职业病危害因素；
2.补充完善职业健康监护分析内容。
三、专家组意见
专家组同意通过《现状评价报告》评审，《现状评价报告》按专家组意见修改后，存档备查。


表1 职业病危害现状评价分项结论
	序号
	项目
	判断
	存在问题简要说明

	1
	总体布局
	符合
	无

	2
	生产工艺和设备布局
	符合
	无

	3
	建筑卫生学
	基本符合
	清洗间、无损检测间、喷砂间、清洗喷砂办公室及动力车间值班控制室照度不合格，经整改后复测照度合格

	4
	职业病危害因素
	基本符合
	试车工段试车工噪声8h等效声级超标

	5
	职业病防护设施
	符合
	无

	6
	应急救援设施
	符合
	无

	7
	职业健康监护
	基本符合
	部分员工未完成DR胸片的检查，无法做出体检结论

	8
	个人防护用品
	符合
	无

	9
	辅助用室
	符合
	无

	10
	职业卫生管理组织机构及人员
	符合
	无

	11
	职业病防治计划、实施方案
	符合
	无

	12
	职业卫生管理制度与操作规程
	符合
	无

	13
	职业病危害因素定期检测制度
	符合
	无

	14
	职业病危害告知
	符合
	无

	15
	职业卫生培训
	符合
	无

	16
	职业病危害警示标识及中文警示说明
	基本符合
	焊接间未设置“当心中毒”“注意通风”“必须戴防尘口罩”标识，锅炉间未设置“当心中毒”“注意通风”标识，手工修理区未设置“必须戴防护手套”标识以及钣金弯边作业和手工切割作业时“必须戴护耳器”标识

	17
	职业病危害项目申报
	符合
	无

	18
	职业卫生档案管理
	符合
	无

	19
	职业病危害防治经费
	符合
	无

	20
	既往职业卫生评价建议落实情况
	符合
	无


附件1
职业病危害因素接触水平分析与评价

	评价单元
	岗位
	接触人数
	作业方式
	职业病危害因素
	检测结果
	职业接触限值
	结果判定
	接触水平评价

	分解装配
试车车间
RR/GE分解装配工段
	装配工
	28人
	定点
	丙酮
	CSTE：18.5mg/m3
	PC-STEL：450mg/m3
	不超标
	低于10%OEL

	
	
	
	
	
	CTWA：7.6mg/m3
	PC-TWA：300mg/m3
	
	低于10%OEL

	
	
	
	
	异丙醇
	CSTE：3.4×10-1mg/m3
	PC-STEL：700mg/m3
	不超标
	低于10%OEL

	
	
	
	
	
	CTWA：1.7×10-1mg/m3
	PC-TWA：350mg/m3
	
	低于10%OEL

	
	
	
	
	苯
	CSTE：1.9×10-2mg/m3
	PC-STEL：10mg/m3
	不超标
	低于10%OEL

	
	
	
	
	
	CTWA：9.5×10-3mg/m3
	PC-TWA：6mg/m3
	
	低于10%OEL

	
	
	
	
	甲苯
	CSTE：3.8×10-2mg/m3
	PC-STEL：100mg/m3
	不超标
	低于10%OEL

	
	
	
	
	
	CTWA：1.9×10-2mg/m3
	PC-TWA：50mg/m3
	
	低于10%OEL

	
	
	
	
	二甲苯
	CSTE：7.8×10-2mg/m3
	PC-STEL：100mg/m3
	不超标
	低于10%OEL

	
	
	
	
	
	CTWA：3.9×10-2mg/m3
	PC-TWA：50mg/m3
	
	低于10%OEL

	
	
	
	
	乙酸丁酯
	CSTE：1.4×10-1mg/m3
	PC-STEL：300mg/m3
	不超标
	低于10%OEL

	
	
	
	
	
	CTWA：6.8×10-2mg/m3
	PC-TWA：200mg/m3
	
	低于10%OEL

	
	
	
	
	噪声
	8h等效声级：75.7dB（A）
	8h等效声级：85dB（A）
	不超标
	低于80dB（A）

	分解装配
试车车间
试车工段
	试车工
	6人
	定点
	一氧化碳
	CSTE：1.0×10-1mg/m3
	PC-STEL：30mg/m3
	不超标
	低于10%OEL

	
	
	
	
	
	CTWA：3.0×10-2mg/m3
	PC-TWA：20mg/m3
	
	低于10%OEL

	
	
	
	
	氮氧化物
	CSTE：2.5×10-2mg/m3
	PC-STEL：10mg/m3
	不超标
	低于10%OEL

	
	
	
	
	
	CTWA：7.2×10-3mg/m3
	PC-TWA：5mg/m3
	
	低于10%OEL

	
	
	
	
	噪声
	8h等效声级：92.9dB（A）
	8h等效声级：85dB（A）
	超标
	超过85dB（A）

	 零件修理车间
清洗及NDT

工段清洗工
	清洗工
	9人
	定点
	硫酸
	CSTE：6.5×10-2mg/m3
	PC-STEL：2mg/m3
	不超标
	低于10%OEL

	
	
	
	
	
	CTWA：6.5×10-2mg/m3
	PC-TWA：1mg/m3
	
	低于10%OEL

	
	
	
	
	氢氧化钠
	CM：2.2×10-1mg/m3
	MAC：2mg/m3
	不超标
	低于50%OEL

	
	
	
	
	氧化铝粉尘
	PE：2.4mg/m3
	—
	—
	—

	
	
	
	
	
	CTWA：6.0×10-1mg/m3
	PC-TWA：4mg/m3
	不超标
	低于50%OEL


职业病危害因素接触水平分析与评价
	评价单元
	岗位
	接触人数
	作业方式
	职业病危害因素
	检测结果
	职业接触限值
	结果判定
	接触水平评价

	 零件修理车间
清洗及NDT

工段清洗工
	清洗工
	9人
	定点
	其他粉尘
	PE：10.4mg/m3
	—
	—
	—

	
	
	
	
	
	CTWA：2.6mg/m3
	PC-TWA：8mg/m3
	不超标
	低于50%OEL

	
	
	
	
	噪声
	8h等效声级：
60.5（A）~84.9dB（A）
	85dB（A）
	不超标
	低于85dB（A）

	 零件修理车间
修理工段
	焊工
	2人
	定点
	一氧化碳
	CSTE：1.0×10-1mg/m3
	PC-STEL：30mg/m3
	不超标
	低于10%OEL

	
	
	
	
	
	CTWA：2.5×10-2mg/m3
	PC-TWA：20mg/m3
	
	低于10%OEL

	
	
	
	
	氮氧化物
	CSTE：2.5×10-2mg/m3
	PC-STEL：10mg/m3
	不超标
	低于10%OEL

	
	
	
	
	
	CTWA：6.1×10-3mg/m3
	PC-TWA：5mg/m3
	
	低于10%OEL

	
	焊工
	2人
	定点
	镍及其化合物
	PE：2.1×10-2mg/m3
	—
	—
	—

	
	
	
	
	
	CTWA：4.5×10-3mg/m3
	PC-TWA：1mg/m3
	不超标
	低于10%OEL

	
	
	
	
	锰及其化合物
	PE：3.2×10-3mg/m3
	—
	—
	—

	
	
	
	
	
	CTWA：7.9×10-4mg/m3
	PC-TWA：0.15mg/m3
	不超标
	低于10%OEL

	
	
	
	
	臭氧
	CM：＜0.05mg/m3
	MAC：0.3mg/m3
	不超标
	低于50%OEL

	
	
	
	
	电焊烟尘
	PE：3.6mg/m3
	—
	—
	—

	
	
	
	
	
	CTWA：8.9×10-1mg/m3
	PC-TWA：4mg/m3
	不超标
	低于50%OEL

	
	
	
	
	噪声
	8h等效声级：57.7dB（A）
	8h等效声级：85dB（A）
	不超标
	低于80dB（A）

	
	
	
	
	电焊弧光
	辐照度：0µW/cm2
	辐照度：0.24µW/cm2
	不超标
	低于限值

	
	喷漆工
	4人
	定点
	苯
	CSTE：3.4mg/m3
	PC-STEL：10mg/m3
	不超标
	低于50%OEL

	
	
	
	
	
	CTWA：9.1×10-1mg/m3
	PC-TWA：6mg/m3
	
	低于50%OEL

	
	
	
	
	甲苯
	CSTE：3.8×10-2mg/m3
	PC-STEL：100mg/m3
	不超标
	低于10%OEL

	
	
	
	
	
	CTWA：2.9×10-2mg/m3
	PC-TWA：50mg/m3
	
	低于10%OEL

	
	
	
	
	二甲苯
	CSTE：4.3×10-1mg/m3
	PC-STEL：100mg/m3
	不超标
	低于10%OEL

	
	
	
	
	
	CTWA：1.0×10-1mg/m3
	PC-TWA：50mg/m3
	
	低于10%OEL

	
	
	
	
	乙酸丁酯
	CSTE：62.1mg/m3
	PC-STEL：300mg/m3
	不超标
	低于50%OEL

	
	
	
	
	
	CTWA：40.4mg/m3
	PC-TWA：200mg/m3
	
	低于50%OEL


职业病危害因素接触水平分析与评价
	评价单元
	岗位
	接触人数
	作业方式
	职业病危害因素
	检测结果
	职业接触限值
	结果判定
	接触水平评价

	 零件修理车间
修理工段
	喷漆工
	4人
	定点
	氧化铝粉尘
	PE：2.8mg/m3
	—
	—
不超标
	—

	
	
	
	
	
	CTWA：2.7×10-1mg/m3
	PC-TWA：4mg/m3
	
	低于10%OEL

	
	
	
	
	噪声
	8h等效声级：75.3dB（A）
	8h等效声级：85dB（A）
	不超标
	低于80dB（A）

	
	手工
修理工
	4人
	定点
	二甲苯
	CSTE：1.2mg/m3
	PC-STEL：100mg/m3
	不超标
	低于10%OEL

	
	
	
	
	
	CTWA：1.1×10-1mg/m3
	PC-TWA：50mg/m3
	
	低于10%OEL

	
	
	
	
	乙苯
	CSTE：4.9×10-1mg/m3
	PC-STEL：150mg/m3
	不超标
	低于10%OEL

	
	
	
	
	
	CTWA：4.6×10-2mg/m3
	PC-TWA：100mg/m3
	
	低于10%OEL

	
	
	
	
	砂轮磨尘
	PE：7.1mg/m3
	—
	—
	—

	
	
	
	
	砂轮磨尘
	CTWA：6.6×10-1mg/m3
	PC-TWA：8mg/m3
	不超标
	低于10%OEL

	
	
	
	
	噪声
	8h等效声级：
55.7dB（A）~84.4dB（A）
	8h等效声级：85dB（A）
	不超标
	低于85dB（A）

	
	
	
	
	手传振动
	4h等能量频率计权振动
加速度：4.5m/s2
	4h等能量频率计权振动加速度：5m/s2
	不超标
	低于限值

	
	机加工修理工
	4人
	定点
	噪声
	8h等效声级：
51.4dB（A）~68.3dB（A）
	8h等效声级：85dB（A）
	不超标
	低于80dB（A）

	动力车间
	电工
	11人
	巡检
	一氧化碳
	CSTE：1.6×10-1mg/m3
	PC-STEL：30mg/m3
	不超标
	低于10%OEL

	
	
	
	
	
	CTWA：1.5×10-2mg/m3
	PC-TWA：20mg/m3
	
	低于10%OEL

	
	
	
	
	氮氧化物
	CSTE：3.5×10-2mg/m3
	PC-STEL：10mg/m3
	不超标
	低于10%OEL

	
	
	
	
	
	CTWA：3.2×10-3mg/m3
	PC-TWA：5mg/m3
	
	低于10%OEL

	
	
	
	
	噪声
	8h等效声级：77.4dB（A）
	8h等效声级：85dB（A）
	不超标
	低于80dB（A）

	
	
	
	
	工频电场
	8h时间加权平均值：8.8V/m
	8h时间加权平均值：5000V/m
	不超标
	低于限值


