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	项目编号
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	一
	建设单位

基本信息
	名称
	保定通美晶体制造有限责任公司

	
	
	地理位置
	河北省保定市定兴县金台经济技术开发区

	
	
	联系人
	沈子朋

	二
	项目概况
	项目名称
	保定通美晶体制造有限责任公司年产1200万片
（折合2英寸）单晶晶片和相关半导体材料生产项目（一期一段）

	
	
	简介
	本项目一期一段主要工程内容为2号厂房、3号厂房、化学品库、固废库、危废库和综合楼。2号厂房首层：配电室、空压机房、洁净区（包括洁净室更衣间、精抛车间（万级）、测平间（百级）、粗抛、研磨十万级）、InP/Ge抛光、InP研磨、Ge研磨、切片车间、UPS室、清洗间、泥浆配置及氢气格、氧气格。2号厂房二层：洁净区（控制间、Ge/InP晶片清洗百级、Ga、As晶片清洗百级、出货区、包装室、洗盒房、配药房、激光刻字万级、干净盒存放区）、包装车间、出货区、测试间、霍尔测试室、表面优化车间（工作台）、表面优化车间（表面优化炉）、磨边车间（砷化镓磨边工序）、配电间。2号厂房三层：仓库（存放砷化镓、锗、磷化铟成品和半成品半导体晶片）、配药房（乙醇）、备品备件室、会议室、办公室

	三
	人员名单
	专业技术

人员
	现场调查
	序号
	姓名
	调查时间

	
	
	
	
	1
	许妍
	2020.7.8

	
	
	
	现场采样
	序号
	姓名
	采样时间

	
	
	
	
	1
	贾煜
	2020.8.24~8.29

	
	
	
	
	2
	徐密娟
	2020.8.24~8.29

	
	
	
	
	3
	刘多见
	2020.8.24~8.29

	
	
	
	
	4
	王崇靖
	2020.8.24~8.29

	
	
	
	实验室

检测
	序号
	姓名
	检测时间

	
	
	
	
	1
	贾煜
	2020.8.25~8.27、

2002.8.31、2020.9.3、

	
	
	
	
	2
	徐密娟
	2020.8.29、2020.9.23

	
	
	
	
	3
	屈尔玥
	2020.9.2~9.3

	
	
	陪同人
	沈子朋、黄伟云、黄春艳等

	四
	建设项目

存在的职业病危害因素及检测结果
	建设项目

存在的职业病危害因素
	本项目存在的主要职业病危害因素有：苯、甲苯、二甲苯、石英粉尘、石墨粉尘、碳化硅粉尘、硅藻土粉尘、氧化铝粉尘、其他粉尘、砷化镓、砷、磷化铟、氨、过氧化氢、氟化氢、氢氧化钾、盐酸、硫酸、磷酸、硝酸、锗、氢溴酸、噪声、紫外辐射、激光、工频电场。

	
	
	检测结果
	经现场检测，各种化学有害因素的浓度均符合《工作场所有害因素职业接触限值 第1部分：化学有害因素》的要求。噪声40h等效声级、工频电场8h时间加权平均值、紫外辐射强度均符合《工作场所有害因素职业接触限值 第2部分：物理因素》的要求。具体检测结果见附件1。

	五
	评价结论

及建议
	评价结论
	本项目属于计算机、通信和其他电子设备制造业，根据《建设项目职业病危害风险分类管理目录》（2012年版），本项目属于职业病危害较重的建设项目。本项目工作场所职业病危害因素的浓度（或强度）符合国家职业接触限值的要求；职业病防护设施符合《工业企业设计卫生标准》的要求；职业卫生管理能够满足本项目职业卫生管理工作的需要；职业健康监护基本符合《中华人民共和国职业病防治法》、《用人单位职业健康监护监督管理办法》及《职业健康监护技术规范》的要求；事故预防及应急措施具备针对性、可行性，能够满足要求。通过本报告的综合分析，本项目落实了职业病危害防护设施，符合国家和地方对职业病防治方面法律、法规、标准的要求；在正常生产过程中，企业在采取控制效果评价报告所提补充措施和建议的情况下，能够符合国家和地方对职业病防治方面法律、法规、标准的要求。本工程职业病防护设施能够达到竣工验收条件。

	
	
	措施及建议
	补充措施：将废水处理车间值班室、仪器室、实验室的照明灯具更换为功率更大的照明灯具；根据应急救援预案进行应急演练，并将演练记录存档；在磨边车间自动磨边机操作位、表面优化车间焊管操作位（加热炉）、切管操作位（切管锯）、高压水泵区、化学污泥池、曝气泵房、空压机房、消防泵房等噪声强度超过80dB（A）的场所加设“必须戴护耳器”的警示标识；
（4）将职业病危害预评价报告、职业卫生专篇等资料存入建设项目职业卫生“三同时”档案。
建议：职业病危害控制效果评价完成后，将评价报告及相关资料存入建设项目职业卫生“三同时”档案。
本项目运行后，每年应委托具有资质的职业卫生技术服务机构定期对各生产岗位的职业病危害因素浓度（强度）进行检测，对职业病危害因素检测结果超标的工作场所及时进行整改。将职业病危害因素检测结果在职业病危害公告栏中进行公示。磨边车间自动磨边工40h等效声级为83.7dB（A），为噪声作业岗位，其余接触噪声的岗位均为非噪声作业岗位。磨边车间自动磨边机操作位、表面优化车间焊管操作位、切管操作位、高压水泵区、化学污泥池、曝气泵房、空压机房、消防泵房噪声强度超过80dB（A），建议员工进入上述场所工作或巡检时应正确佩戴耳塞，以降低噪声对人体健康的危害。建议企业今后根据《工作场所有害因素职业接触限值 第1部分：化学有害因素》中表5的推荐控制措施对本项目进行管理。建议企业安排所有离岗人员进行离岗职业健康检查，离岗前90天内进行的在岗期间职业健康检查可视为离岗职业健康检查。
整改落实情况: 建设单位对废水处理车间值班室、仪器室、实验室的人工照明灯具进行更换后，对其照度进行了复测。由复测结果可知，废水处理车间值班室、仪器室、实验室照度均符合国家标准要求。建设单位制定了职业卫生应急预案演练计划，并于2020年12月9日在化学品碱类库进行了化学品泄露应急演练，演练完成后进行了总结，并将相关演练记录存档保存；在磨边车间自动磨边机操作位、表面优化车间焊管操作位（加热炉）、切管操作位（切管锯）、高压水泵区、化学污泥池、曝气泵房、空压机房、消防泵房等噪声强度超过80dB（A）的场所加设了“必须戴护耳器”的警示标识；
企业已将职业病危害预评价报告、职业卫生专篇等资料存入建设项目职业卫生磨边车间自动磨边机操作位档案。

	六
	技术审查

专家组

评审意见
	2020年12月19日，保定通美晶体制造有限责任公司在河北定兴金台经济开发区召开会议，对中国石油集团石油职业卫生技术服务中心编制的《保定通美晶体制造有限责任公司年产1200万片（折合2英寸）单晶晶片和相关半导体材料生产项目（一期一段）职业病危害控制效果评价报告》进行了评审，对该建设项目职业病防护设施进行了验收。
一、职业病危害控制效果评价报告评审意见

评审（验收）组通过听取建设单位与评价机构的介绍并进行认真论证评审，认为《保定通美晶体制造有限责任公司年产1200万片（折合2英寸）单晶晶片和相关半导体材料生产项目（一期一段）职业病危害控制效果评价报告》（以下简称《控制效果评价报告》）对建设项目概况介绍较为清晰；对建设项目职业病防护设施设计执行情况分析、评价较为全面；按照法律、法规、标准、规范对建设项目职业病防护设施的符合性进行了评价，通过检测检验数据及统计分析评价了职业病防护设施的有效性；《控制效果评价报告》对建设项目职业病危害因素对劳动者健康危害程度的分析、评价正确，对建设项目职业病危害防治管理措施分析、评价较为合理，对建设项目职业健康监护状况分析、评价满足相关要求，对建设项目职业病危害事故应急救援和控制措施分析、评价基本合理、正确；对正常生产后建设项目职业病防治效果预期分析、评价正确；对建设项目的职业病危害防护补充措施及建议实用、合理、可行；《控制效果评价报告》评价结论正确，在采取控制效果评价报告所提措施建议后，职业病防护设施和防护措施能符合职业病防治有关法律、法规、规章和标准的要求。
专家组认为《控制效果评价报告》内容应进行如下修改：1. 细化采暖、通风的分析与评价；2. 完善职业健康监护资料的分析与评价。3.专家组其他意见。专家组同意《控制效果评价报告》通过评审，《控制效果评价报告》须按专家组意见修改，企业存档备查。
二、职业病危害控制现场验收意见
保定通美晶体制造有限责任公司年产1200万片（折合2英寸）单晶晶片和相关半导体材料生产项目（一期一段）自2020年7月进行了试运行，在考核生产能力等指标的同时，考核了职业病防护设施，检查验收期间为正常生产状态。该项目的职业病防护设施基本齐备，测试数据基本符合要求。职业卫生投资2417.02万元，能够满足职业病防治需求。该项目选址和总平面布置、生产工艺及设备布局、建筑物卫生设施、职业病防护设备基本符合规范标准要求。用人单位职业健康管理机构设置了管理人员，人员配备符合相关法律、法规要求；用人单位建立了各岗位职业健康责任制、职业健康管理制度和操作规程。为各岗位配备了劳动防护用品，建立了职业健康监护档案，编制了应急救援预案。职业病防治工作的组织管理等措施基本符合法律法规和规范标准的要求。

根据现场检查情况，对该用人单位的职业健康管理提出以下建议：1.完善职业卫生公示栏的内容设置。2、专家组其他意见。专家组同意该项目职业病防护设施通过现场验收，建设单位须按专家组意见及修改后的《控制效果评价报告》对职业病防护设施及管理措施进行整改，整改后存档备查。


附件1                                   
表1 职业病危害因素检测结果分析与评价

	评价
单元
	工作地点
	岗位
	接触人数
	职业病危害因素
	检测结果
	职业接触限值
	结果判定
	接触水平评价

	2号厂房
	切片车间
（砷化镓、锗）
	粘接工*
	3
	砷及其无机化合物
	CSTE: 3.6×10-4mg/m3
	PC-STEL:0.02mg/m3
	不超标
	低于限值的10%

	
	
	
	
	
	CTWA: 1.5×10-4mg/m3
	PC-TWA:0.01mg/m3
	
	

	
	
	
	
	苯
	CSTE: 2.9mg/m3
	PC-STEL:10mg/m3
	不超标
	低于限值的50%

	
	
	
	
	
	CTWA: 2.2mg/m3
	PC-TWA:6mg/m3
	
	

	
	
	
	
	甲苯
	CSTE: 6.0×10-1mg/m3
	PC-STEL:100mg/m3
	不超标
	低于限值的10%

	
	
	
	
	
	CTWA: 4.5×10-1mg/m3
	PC-TWA:50mg/m3
	
	

	
	
	
	
	二甲苯
	CSTE: 1.6mg/m3
	PC-STEL:100mg/m3
	不超标
	低于限值的10%

	
	
	
	
	
	CTWA: 1.2mg/m3
	PC-TWA:50mg/m3
	
	

	
	
	
	
	石墨粉尘
	CTWA: 4.5×10-1mg/m3
	PC-TWA:2mg/m3
	不超标
	低于限值的50%

	
	
	
	
	噪声
	40h等效声级:75.3dB（A）
	85dB（A）
	不超标
	低于80dB（A）

	
	
	内圆锯
操作工*
	5
	砷及其无机化合物
	CSTE: 5.4×10-4 mg/m3
	PC-STEL:0.02mg/m3
	不超标
	低于限值的10%

	
	
	
	
	
	CTWA: 4.8×10-4mg/m3
	PC-TWA:0.01mg/m3
	
	

	
	
	
	
	噪声
	40h等效声级:78.0dB（A）
	85dB（A）
	不超标
	低于80dB（A）

	
	
	线锯操作工*
	
	砷及其无机化合物
	CSTE: 1.8×10-3mg/m3
	PC-STEL:0.02mg/m3
	不超标
	低于限值的10%

	
	
	
	
	
	CTWA: 1.6×10-3mg/m3
	PC-TWA:0.01mg/m3
	
	

	
	
	
	
	噪声
	40h等效声级:75.8dB（A）
	85dB（A）
	不超标
	低于80dB（A）

	
	
	
	
	碳化硅粉尘
	CTWA: 6.2×10-2mg/m3
	PC-TWA:4mg/m3
	不超标
	低于限值的10%

	
	
	清洗工
	4
	氨
	CSTE: 0.4mg/m3
	PC-STEL:30mg/m3
	不超标
	低于限值的10%

	
	
	
	
	
	CTWA: 0.4mg/m3
	PC-TWA:20mg/m3
	
	

	
	
	
	
	过氧化氢
	CTWA: 1.24mg/m3
	PC-TWA:1.5mg/m3
	不超标
	低于限值


续表1 职业病危害因素检测结果分析与评价

	评价
单元
	工作地点
	岗位
	接触人数
	职业病危害因素
	检测结果
	职业接触限值
	结果判定
	接触水平评价

	2号厂房
	磨边车间
（砷化镓、锗）
	自动磨边工
	8
	砷及其无机化合物
	CSTE: 1.3×10-3mg/m3
	PC-STEL:0.02mg/m3
	不超标
	低于限值的10%

	
	
	
	
	
	CTWA: 1.1×10-5mg/m3
	PC-TWA:0.01mg/m3
	
	

	
	
	
	
	噪声
	40h等效声级:83.7dB（A）
	85dB（A）
	不超标
	低于85dB（A）

	
	
	手动磨边工*
	
	砷及其无机化合物
	CSTE: 2.3×10-3mg/m3
	PC-STEL:0.02mg/m3
	不超标
	低于限值的10%

	
	
	
	
	
	CTWA: 3.4×10-4mg/m3
	PC-TWA:0.01mg/m3
	
	

	
	
	
	
	噪声
	40h等效声级:78.6dB（A）
	85dB（A）
	不超标
	低于80dB（A）

	
	测试
（砷化镓、锗）
	测试工
	6
	氢氧化钾
	CM: 2.9×10-2mg/m3
	MAC:2mg/m3
	不超标
	低于限值的10%

	
	
	
	
	氨
	CSTE: 0.6mg/m3
	PC-STEL:30mg/m3
	不超标
	低于限值的10%

	
	
	
	
	
	CTWA: 0.5mg/m3
	PC-TWA:20mg/m3
	
	

	
	
	
	
	过氧化氢
	CTWA: 1.09mg/m3
	PC-TWA:1.5mg/m3
	不超标
	低于限值

	
	
	
	
	二氧化氮
	CSTE: 0.5mg/m3
	PC-STEL:10mg/m3
	不超标
	低于限值的10%

	
	
	
	
	
	CTWA: 0.4mg/m3
	PC-TWA:5mg/m3
	
	

	
	
	
	
	氟化氢
	CM: 2.5×10-1mg/m3
	MAC:2mg/m3
	不超标
	低于限值的50%

	
	
	
	
	氧化铝粉尘
	CTWA: 6.4×10-2mg/m3
	PC-TWA:4mg/m3
	不超标
	低于限值的10%

	
	表面优化车间
（砷化镓）
	操作工*
	5
	砷及其无机化合物
	CSTE: 6.1×10-5mg/m3
	PC-STEL:0.02mg/m3
	不超标
	低于限值的10%

	
	
	
	
	
	CTWA: 1.9×10-6mg/m3
	PC-TWA:0.01mg/m3
	
	

	
	
	
	
	紫外线
	辐照度：0μW/cm2
	0.24μW/cm2
	不超标
	低于限值

	
	
	
	
	噪声
	40h等效声级:79.9dB（A）
	85dB（A）
	不超标
	低于80dB（A）

	
	
	
	
	石英粉尘
	CTWA: 5.0×10-2mg/m3
	PC-TWA:8mg/m3
	不超标
	低于限值的10%

	
	
	
	
	氨
	CSTE: 1.4mg/m3
	PC-STEL:30mg/m3
	不超标
	低于限值的10%

	
	
	
	
	
	CTWA: 0.7mg/m3
	PC-TWA:20mg/m3
	
	


续表1 职业病危害因素检测结果分析与评价

	评价
单元
	工作地点
	岗位
	接触人数
	职业病危害因素
	检测结果
	职业接触限值
	结果判定
	接触水平评价

	2号厂房
	表面优化车间
（砷化镓）
	操作工
	5
	过氧化氢
	CTWA:0.71mg/m3
	PC-TWA:1.5mg/m3
	不超标
	低于限值的50%

	
	
	
	
	盐酸
	CM: 3.45mg/m3
	MAC:7.5mg/m3
	不超标
	低于限值的50%

	
	
	
	
	二氧化氮
	CSTE: 0.6mg/m3
	PC-STEL:10mg/m3
	不超标
	低于限值的10%

	
	
	
	
	
	CTWA: 0.3mg/m3
	PC-TWA:5mg/m3
	
	

	
	
	
	
	氟化氢
	CM: 1.2×10-1mg/m3
	MAC:2mg/m3
	不超标
	低于限值的50%

	
	研磨车间
（砷化镓）
	清洗工
	2
	氨
	CSTE: 1.1mg/m3
	PC-STEL:30mg/m3
	不超标
	低于限值的10%

	
	
	
	
	
	CTWA: 0.4mg/m3
	PC-TWA:20mg/m3
	
	

	
	
	
	
	过氧化氢
	CTWA:0.66mg/m3
	PC-TWA:1.5mg/m3
	不超标
	低于限值的50%

	
	
	研磨工*
	5
	氧化铝
	CTWA: 5.0×10-1mg/m3
	PC-TWA:4mg/m3
	不超标
	低于限值的50%

	
	
	
	
	砷及其无机化合物
	CSTE:1.9×10-3mg/m3
	PC-STEL:0.02mg/m3
	不超标
	低于限值的10%

	
	
	
	
	
	CTWA: 3.4×10-4mg/m3
	PC-TWA:0.01mg/m3
	
	

	
	
	
	
	噪声
	40h等效声级:72.6dB（A）
	85dB（A）
	不超标
	低于80dB（A）

	
	粗抛车间
（砷化镓）
	配药工
	3
	其他粉尘
	CTWA: 4.2×10-1mg/m3
	PC-TWA:8mg/m3
	不超标
	低于限值的10%

	
	
	
	
	紫外线
	辐照度：0μW/cm2
	0.24μW/cm2
	不超标
	低于限值

	
	
	抛片工*
	6
	砷及其无机化合物
	CSTE: 2.1×10-3mg/m3
	PC-STEL:0.02mg/m3
	不超标
	低于限值的10%

	
	
	
	
	
	CTWA: 1.8×10-3 mg/m3
	PC-TWA:0.01mg/m3
	
	

	
	
	
	
	噪声
	40h等效声级:74.7dB（A）
	85dB（A）
	不超标
	低于80dB（A）

	
	
	清洗工
	2
	硫酸
	CSTE:0.3mg/m3
	PC-STEL:2mg/m3
	不超标
	低于限值的50%

	
	
	
	
	
	CTWA: 5.6×10-2mg/m3
	PC-TWA:1mg/m3
	
	

	
	
	
	
	氨
	CSTE: 0.9mg/m3
	PC-STEL:30mg/m3
	不超标
	低于限值的10%

	
	
	
	
	
	CTWA: 0.2mg/m3
	PC-TWA:20mg/m3
	
	

	
	
	
	
	过氧化氢
	CTWA:0.27mg/m3
	PC-TWA:1.5mg/m3
	不超标
	低于限值的50%


续表1 职业病危害因素检测结果分析与评价

	评价单元
	工作地点
	岗位
	接触人数
	职业病危害因素
	检测结果
	职业接触限值
	结果判定
	接触水平评价

	2号厂房
	精抛车间
（砷化镓）
	配药工
	4
	其他粉尘
	CTWA: 2.5×10-1mg/m3
	PC-TWA:8mg/m3
	不超标
	低于限值的10%

	
	
	抛片工*
	5
	砷及其无机化合物
	CSTE: 1.9×10-3mg/m3
	PC-STEL:0.02mg/m3
	不超标
	低于限值的10%

	
	
	
	
	
	CTWA: 2.3×10-4mg/m3
	PC-TWA:0.01mg/m3
	
	

	
	
	
	
	噪声
	40h等效声级:70.7dB（A）
	85dB（A）
	不超标
	低于80dB（A）

	
	洁净车间
（砷化镓、锗、磷化铟）
	配药工
	1
	氨
	CSTE: 2.7mg/m3
	PC-STEL:30mg/m3
	不超标
	低于限值的10%

	
	
	
	
	
	CTWA: 0.4mg/m3
	PC-TWA:20mg/m3
	
	

	
	
	
	
	过氧化氢
	CTWA:0.17mg/m3
	PC-TWA:1.5mg/m3
	不超标
	低于限值的50%

	
	
	清洗机操作工（砷化镓）
	6
	氨
	CSTE: 2.5mg/m3
	PC-STEL:30mg/m3
	不超标
	低于限值的50%

	
	
	
	
	
	CTWA: 2.2mg/m3
	PC-TWA:20mg/m3
	
	

	
	
	
	
	过氧化氢
	CTWA: 1.24mg/m3
	PC-TWA:1.5mg/m3
	不超标
	低于限值

	
	
	清洗工
（砷化镓）
	
	氨
	CSTE: 2.0mg/m3
	PC-STEL:30mg/m3
	不超标
	低于限值的10%

	
	
	
	
	
	CTWA: 1.7mg/m3
	PC-TWA:20mg/m3
	
	

	
	
	
	
	过氧化氢
	CTWA:1.24mg/m3
	PC-TWA:1.5mg/m3
	不超标
	低于限值

	
	
	
	
	二氧化氮
	CSTE: 0.4mg/m3
	PC-STEL:10mg/m3
	不超标
	低于限值的10%

	
	
	
	
	
	CTWA: 0.3mg/m3
	PC-TWA:5mg/m3
	
	

	
	洁净车间
（砷化镓、锗、磷化铟）
	清洗机操作工
	4
	磷酸
	CSTE: 2.5×10-2mg/m3
	PC-STEL:3mg/m3
	不超标
	低于限值的10%

	
	
	
	
	
	CTWA: 2.2×10-2mg/m3
	PC-TWA:1mg/m3
	
	

	
	
	清洗工
（磷化铟、锗）
	
	氨
	CSTE: 2.9mg/m3
	PC-STEL:30mg/m3
	不超标
	低于限值的50%

	
	
	
	
	
	CTWA:2.5mg/m3
	PC-TWA:20mg/m3
	
	

	
	
	
	
	过氧化氢
	CTWA:1.24mg/m3
	PC-TWA:1.5mg/m3
	不超标
	低于限值

	
	
	
	
	硫酸
	CSTE: 0.3mg/m3
	PC-STEL:2mg/m3
	不超标
	低于限值的50%

	
	
	
	
	
	CTWA: 2.6×10-1mg/m3
	PC-TWA:1mg/m3
	
	


续表1 职业病危害因素检测结果分析与评价

	评价单元
	工作地点
	岗位
	接触人数
	职业病危害因素
	检测结果
	职业接触限值
	结果判定
	接触水平评价

	2号厂房
	洁净车间
（砷化镓、锗、磷化铟）
	清洗工
（磷化铟、锗）
	4
	磷酸
	CSTE: 2.7×10-2mg/m3
	PC-STEL:3mg/m3
	不超标
	低于限值的10%

	
	
	
	
	
	CTWA: 2.4×10-2mg/m3
	PC-TWA:1mg/m3
	
	

	
	InP、锗车间
锗研磨抛光
	清洗工
	1
	过氧化氢
	CTWA:0.36mg/m3
	PC-TWA:1.5mg/m3
	不超标
	低于限值的50%

	
	
	
	
	氟化氢
	CM: 9.1×10-2mg/m3
	MAC:2mg/m3
	不超标
	低于限值的10%

	
	
	
	
	磷酸
	CSTE: 1.7×10-2mg/m3
	PC-STEL:3mg/m3
	不超标
	低于限值的10%

	
	
	
	
	
	CTWA: 5.2×10-3mg/m3
	PC-TWA:1mg/m3
	
	

	
	
	研磨工*
	
	噪声
	40h等效声级:66.6dB（A）
	85dB（A）
	不超标
	低于80dB（A）

	
	
	减薄机操作工
	1
	噪声
	40h等效声级:66.7dB（A）
	85dB（A）
	不超标
	低于80dB（A）

	
	
	抛片工
	1
	噪声
	40h等效声级:72.6dB（A）
	85dB（A）
	不超标
	低于80dB（A）

	
	InP、锗车间磷化铟研磨抛光
	清洗工
	1
	硫酸
	CSTE: 0.4mg/m3
	PC-STEL:2mg/m3
	不超标
	低于限值的50%

	
	
	
	
	
	CTWA: 5.0×10-2mg/m3
	PC-TWA:1mg/m3
	
	

	
	
	
	
	盐酸
	CM: 0.09mg/m3
	MAC:7.5mg/m3
	不超标
	低于限值的10%

	
	
	
	
	乙酸
	CSTE: 2.0mg/m3
	PC-STEL:20mg/m3
	不超标
	低于限值的10%

	
	
	
	
	
	CTWA: 2.5×10-1mg/m3
	PC-TWA:10mg/m3
	
	

	
	
	
	
	过氧化氢
	CTWA:0.18mg/m3
	PC-TWA:1.5mg/m3
	不超标
	低于限值的50%

	
	
	
	
	磷酸
	CSTE: 2.3×10-2mg/m3
	PC-STEL:3mg/m3
	不超标
	低于限值的10%

	
	
	
	
	
	CTWA: 2.9×10-3mg/m3
	PC-TWA:1mg/m3
	
	

	
	
	研磨工
	
	铟及其化合物
	CSTE: 5.0×10-5mg/m3
	PC-STEL:0.3mg/m3
	不超标
	低于限值的10%

	
	
	
	
	
	CTWA: 1.8×10-4mg/m3
	PC-TWA:0.1mg/m3
	
	

	
	
	
	
	噪声
	40h等效声级:69.8dB（A）
	85dB（A）
	不超标
	低于80dB（A）


续表1 职业病危害因素检测结果分析与评价

	评价单元
	工作地点
	岗位
	接触人数
	职业病危害因素
	检测结果
	职业接触限值
	结果判定
	接触水平评价

	2号
厂房
	InP、锗车间磷化铟研磨抛光
	抛片工*
	1
	铟及其化合物
	CSTE: 5.0×10-5mg/m3
	PC-STEL:0.3mg/m3
	不超标
	低于限值的10%

	
	
	
	
	
	CTWA: 2.8×10-5mg/m3
	PC-TWA:0.1mg/m3
	
	

	
	
	
	
	噪声
	40h等效声级:72.7dB（A）
	85dB（A）
	不超标
	低于80dB（A）

	
	测平车间
（砷化镓、锗、磷化铟）
	测平工*
	4
	噪声
	40h等效声级:69.7dB（A）
	85dB（A）
	不超标
	低于80dB（A）

	
	激光打字
车间
（砷化镓、锗、磷化铟）
	激光
打字工*
	2
	砷及其无机化合物
	CSTE: 2.2×10-3mg/m3
	PC-STEL:0.02mg/m3
	不超标
	低于限值的50%

	
	
	
	
	
	CTWA: 1.9×10-3mg/m3
	PC-TWA:0.01mg/m3
	
	

	
	
	
	
	铟及其化合物
	CSTE: 5.0×10-5mg/m3
	PC-STEL:0.3mg/m3
	不超标
	低于限值的10%

	
	
	
	
	
	CTWA: 4.4×10-5mg/m3
	PC-TWA:0.1mg/m3
	
	

	
	
	
	
	噪声
	40h等效声级:65.8dB（A）
	85dB（A）
	不超标
	低于80dB（A）

	
	洗盒车间
	洗盒工
	2
	氨
	CSTE: 2.0mg/m3
	PC-STEL:30mg/m3
	不超标
	低于限值的10%

	
	
	
	
	
	CTWA: 1.8mg/m3
	PC-TWA:20mg/m3
	
	

	
	
	
	
	过氧化氢
	CTWA: 1.09mg/m3
	PC-TWA:1.5mg/m3
	不超标
	低于限值

	3号
厂房
	—
	制水工*
	1
	噪声
	40h等效声级:69.3dB（A）
	85dB（A）
	不超标
	低于80dB（A）

	
	实验室
	实验员
	1
	砷
	CSTE: 2.1×10-3 mg/m3
	PC-STEL:0.02mg/m3
	不超标
	低于限值的50%

	
	
	
	
	
	CTWA: 1.3×10-4mg/m3
	PC-TWA:0.01mg/m3
	
	

	
	
	
	
	二氧化氮
	CSTE: 0.4mg/m3
	PC-STEL:10mg/m3
	不超标
	低于限值的10%

	
	
	
	
	
	CTWA: 0.3mg/m3
	PC-TWA:5mg/m3
	
	

	
	
	
	
	硫酸
	CSTE: 0.3mg/m3
	PC-STEL:2mg/m3
	不超标
	低于限值的50%

	
	
	
	
	
	CTWA: 2.3×10-1mg/m3
	PC-TWA:1mg/m3
	
	


续表1 职业病危害因素检测结果分析与评价

	评价单元
	工作地点
	岗位
	接触人数
	职业病危害因素
	检测结果
	职业接触限值
	结果判定
	接触水平评价

	3号
厂房
	脱水机房
	废水
处理工*
	8
	硅藻土
	CTWA: 9.7×10-1mg/m3
	PC-TWA:6mg/m3
	不超标
	低于限值的10%

	
	脱水机房
	
	
	砷化镓
	CSTE: 2.4×10-3mg/m3
	PC-STEL:0.02mg/m3
	不超标
	低于限值的50%

	
	
	
	
	
	CTWA: 1.5×10-4mg/m3
	PC-TWA:0.01mg/m3
	
	

	
	生化储泥间
	
	
	氨
	CSTE: 0.8mg/m3
	PC-STEL:30mg/m3
	不超标
	低于限值的10%

	
	
	
	
	
	CTWA:0.1mg/m3
	PC-TWA:20mg/m3
	
	

	
	
	
	
	硫化氢
	CM: ＜0.53mg/m3
	MAC:10mg/m3
	不超标
	低于限值的10%

	
	—
	
	
	噪声
	40h等效声级:71.3dB（A）
	85dB（A）
	不超标
	低于80dB（A）

	
	—
	值班电工*
	8
	噪声
	40h等效声级:71.8dB（A）
	85dB（A）
	不超标
	低于80dB（A）

	
	
	
	
	工频电场
	8h时间加权平均值:3.3V/m
	5kV/m
	不超标
	低于限值


